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1 . Пiдстава для виконання НЩР

Iнiцiативна науково-дослiдна робота. Тему обговорено й затверджено на
засiданнi кафедрИ технолоГii машиНобудуваНня, протОкол J\ф2 вiд 12.09.2018 р.

2. N{ета та вихiднi данi

Заплановано здiйснювати дану роботу за такими напрямами:

НаПРЯМ 4.. <Пiдвищення ефективностi багатономенклатурних виробництв
За РаХУНОК УДОСКОнаJIеНня технологii та засобiв конструкторсько-технологiчноi
гliдготовки>>. (Керiвник Кiяновський М.В., вiдповiдальнi виконавцi -
Бондар о.В., Пiкiльняк А.В.).

НаПРям Б. <Розробка та впровадження способу плазмово - механiчноТ
Обробки заготовок iз важкооброблюваних сплавiв>>. (Керiвник - Нечаев В.П.,
вiдповiдалънi виконавцi * Рязанцев А.о., Кляцький B.I. .) виконавець
Бугай Л.А.).

НаПРЯМ В. <Розробка технологiй та дослiдження ефективностi ремонтного
вiДновлення гiрничо-метыIургiйного обладнання). (Керiвник - Щивiнда H,I.,
вiдповiдальнi виконавцi - Чернявська О.В., Лаухiна Л.I.).

2. 1 Напр"ям А. кПiдвищення ефективностi багатономенклатурних виробництв
За РаХУНок удосконалення технологii та засобiв конструкторсько-технологiчноi

пlдготовки).
(Керiвник - Кiяновський М.В., вiдповiдальнi виконавцi - Бондар о.В.,

Пiкiльняк А.В.)

IdеЯ проекmу,' Пiдвищення продуктивностi та якостi конструкторсько-
технологiчноi пiдготовки виробництва, за рахунок використання
аВТОМаТИЗОВаних комп'ютерних технологiЙ вертикально-iнтегрованих систем
УПРаВЛiННЯ пiДготовкою виробництва та керування iнженерними ресурсами у
виробничих процесах.

Робоча еiпоmеза., Застосування технологii та засобiв конструкторсько-
ТеХНОЛОГiчноi пiдготовки виробництва пiдвищус продуктивнiсть обробки,
знижуе трудомiсткостi процесу проектування й виготовлення виробiв.
Меmою проекmу €: удоскон€tлення процесу конструкторсько-технологiчноi
пiдготовки виробництва (КТIIВ), з метою зниження собiвартостi виробiв,
пiдвищення якостi та загальноi ефективностi виробництва на 20-30%.



Етапи роботи, TepMiH виконання та кiнцевi результати проекту <<А>>

Етапи
роботи

(piK)
Назва та змiст етап\,

Очiкуванi результати етапу.
Звiтна документацiя.

1 етап
01.01 20l9

з1.12.2019

Щослiдження ефективностi
CAD/CAM/CAEДLM систем
для рiшення задач
конструкторсько-
технологiчноТ пiдготовки
виробництва (КТПВ), з

розробкою методичних засад
та рекомендацiй по iх
впровадженню

1.Визначення вимог до TepMiHiB та BapTocTi
КТПВ в умовах ринковоi економiки
(досягнення rrотрiбних бiзнес-ефектiв)
2. обrрунтована методика дослiдження й
параметрiв забезпечення якостi КТПВ у Bcix
аспектах процесу.
3. Рекомендацii за результатi}ми дослiджень
СдDlСАМ/САЕ/РLМ технологii для процесiв
конструкторськоТ пiдготовки виробництва.
Звimна Dокулленmацiя:
- публiкацiя статей в фахових науково-

технiчних виданнях,
- тезиси доповiдей на конференцiях.

2 етап
01.01 2020

з1.12.2020

ДОСЛiдження ефективностi
систем управлiння
iнженерними росурсами для

рiшення задач керування

виробничими процесами, з

розробкою методичних зааад
та рекомендацiй по ix
вIIровадженню

ОчiKyBанi резульmаmu:
1, Методика оцiнки ефективностi впровадже-
ння комп'ютерних технологiй в }мовах та на
прикладrж регiонального машинобулування
2. Створення корпOративних систем
керування проектноi дiяльностi та електроЕ-
Еого документообiгу пiдшриемства, керуван-
ня нормативно-довiдковою iнформацiею.
З. УдосконаJIення сучасноi концеuцii та
методологiI КТПВ з застосуванням
наскрiзних 3D технологiй, впровадження
принципiв CALS, PLM, PDM технологiй.
4. Методика аналiзу спецiалiзованих
програмних комплексiв провiдних
розробникiв САПР машинобудування.
З вirпн а d о кулле нmацiя :

- публiкацiя статей в фахових науково-
технiчних виданнях;
- тезиси доповiдей на конференцiях;
- розробка довiдника про вибiр та
використання САПР для КТПВ

Очiкуваннi результати проекry, спосiб реалiзацii результатiв НЩР за
проектом (А}>

- розробка та наукове обrрунтування комллексу пропозицiй для впровадження
технологii та засобiв конструкторсько-технологiчноi пiдготовки виробництва
(КТIIВ) на промислових пiдприсмствах;
- апробацiя технологii КТПВ на шромислOвих пiдприсматвах;
- атворення вертикально-iнтегрованих комплексiв дпя керування процесами
ктIIв.



Результати НДР плануються до впровадження
промислових пiдприемствах м. Кривий Рiг.

в виробництво на

TexHiKo економiЧне обrрУнryванНя проекту <<А>>

УдосконаленнЯ процесУ конструКторсько-технологiчноi . пiдготовки
виробництва (ктпв), приведе до скорочення TepMiHiB конструкторськоТ
пiдготовкИ виробництва на 2О-30%; скорочення TepMiHiB 

'рофобки
конструкторськоi документацii на 25-30%; скорочення TepMiHiB технолоiiчноi
пiдготовки виробництва на 50-60%; акорочення TepMiHiB розробки
технолоГiчноi документацii на ]0%: ло зниження собiвартостi виробiв;
пiдвищення якостi та загальнот ефективностi виробництва; до зниження
ТРУДОМiСТКОСТi СаМОГО ПРОцесу rтроектування й виготовлення, за рахунок
використання резервiв у технологiчних процесах, таких як пiдвищення якостi
виробiв, зменшення витрат iHcTpyMeHTiB, зменшення вiдходiв.

2.2 Напрям Б. <Розробка та впровадження способу пл€lзмово - механiчноi
обробки заготовок iз важкооброблюваних сплавiв>>.

(Керiвник - Нечаев В.П., вiдповiдалънi виконавцi - Рязанцев д.о., Кляцький
B.I., виконавецъ - Бугай Л.А.).

Idея проекmу: Заходи щодо пiдвищення продуктивностi токарноТ обробки
деталей iз важкооброблюваних сплавiв, шляхом no*rouo.o нагрiвання
припуску на обробку, зниження при цьому iнтенсивностi зношування
контактниХ поверхонЬ рiза-шьногО iHcTpyMeHTy - ведутъ до зростання
ефективностi виробництва, знижуються витрати на обробку деталей машин у
енергетичному й гiрничому машинобулуваннi.

Меmою проекту е: удосконалення процесу пл€вмового-механiчноi обробки
детЕUIеи, з метою пlдвищення продуктивностi токарноТ обробки на 20. . .25%.

ЕтапИ роботи, TepMiH виконаНня та кiнцевi результати проекту (Б>>

Етапи
роботи

(piK)
Назва та зплiст еталу Очiкуванi розультати етапу.

звiтна документацiя.
l 2 a

J
1 етап
01.0i.
2019 -

зl.\2.2019

Одержання аналiтичних та
експериментальних залежно-
стей, що дозволяють визначи-
ти параметри проектованого
процесу плазмово-механiчноТ
обробки й дiапазон ik змiн

О ч it;y в ан i р е зу.|lь п1 апlч ;

- методика наукового обгрунтування параметрiв
технологiчного процесу плазN,Iово-механiчноi
обробки деталей iз важкооброблюваних сплавiв
З в iпtн а D окум е rtmацiя ;

- публiкацiя статей в фахових науково-
технiчних виданнях,

- тезиси доrrовiдей на конференцiях;
- пiдготовка матерiалiв для отриN{ання

патен]у на корисну модель



1 2 J
2 етап
01.01 2020

з1.12.2020

Створення та впровадження
нового способу плазмово-
механiчноi обробки важко-
оброблюваних сплавiв на базi
наукового обrрунтування ко-
мплексу конструкторсько_
технологiчних пропозицiй

Оч ittув анi р е зульmаmu :

- створення нового способу пJIазмово-
механiчноi обробки (ПМО);
- \,{етодика оптимiзацii технологiчних
параметрiв процесу ПМО
JB i пt н u ( )о к),.1l L, l l lпu ц i я ;

- публiкацiя статей в фахових науково-
технiчних виданнях.

- тезиси доповiдей на конференцiях;
- отримання aKTiB впровад}кення в

виробництво;
- отримання патенту УкраТни на корисну

NIодель

Очiкуваннi результати проекту, спосiб реалiзацii результатiв НЩР за
проектом <(Б>>

- роЗробка та наукове обГрунтування комплексу пропозицiй для впровадження
новоТ технологiТ плазмовоi обробки на гIромислових пiдприемствах;
- створення нового способу плазмово-механiчноi обробки;
- апробацiя технологiТ плазмовоi обробки на промислових пiдприемствах.

Результати НЩР плануються до впровадження в виробництво на
промислових пiдприсмствах м. КривиЙ Рiг.

TexHiKo економiчне обrрунтування проекry <<Б>>

Створення процесу плz}змово-механiчноi обробки приведе до збiлъшення
ПроДуктивностi обробки заготовок iз важкооброблюваних сплавiв на 25...ЗOОА,
До Зростання ефективностi виробництва за рахунок зниження питомих витрат
на обробку деталеЙ машин у енергетичному й гiрничому машинобудуваннi.

Потенцiйнi замовники технологiТ машинобудiвнi peMoHTHi
пiдприемства, ремонтно-механiчнi цехи гiрничо-збагачувальних пiдгlрисмств.
Очiкувана середня сума економiчного ефекту вiд впровадження плазмовоТ
технологiI на одному пiдприсмствi - 70 тис. грн на piK

?.3 На",црям В. <Розробка технологiй та дOслiдження ефективностi ремонтного
вiдновлення гiрничо-металургiйного обладнання)

(Керiвник - I]ивiнда H.I., вiдпов. виконавцi: Чернявська о.В., Лаухiна Л.I.).

Idея проекmу: Заходи, щодо впровадження в технологiчну гriдготовку
раМоНтного виробництва сучасних iнновацiЙних технологiЙ, ведуть до
Зростання ресурсу гiрничо-металургiЙного обладнання, збiлъшуеться
продуктивнiсть його роботи.

Робоча ziпоmеза., застосування технологiй дозволить запобiгати
ВинИкненню аварiЙного режиму роботи гiрничо-металургiЙного обладнання.

Меmою проекту с: створення науково - обqрунтованих рекомендацiй з
ПроекТУВання технологiЙ ремонтного вiдновлення деталеЙ гiрничо-



Етапи
роботи

(piK)
Назва та змiст етаIIу

Очiкуванi результати етаIIу.
Звiтна документацiя.

1 етап
01 .01 .

2019 -

з1.12.2019

Подальший розвиток Teopii
експлуатацiГ гiрничо-метr}лур -
гiйного обладнання з вдоско-
наленням технологiчноi пiд-
готовки ремонтного вироб-
ництва на ocнoBi системного
пiдходу до комплексного ха-
рактеру вiдновлення деталей
технологiчного обладнання

ОчiKyBанi резульmаmu:
- методика наукового обгрунтування

технологiчноi пiдготовки ремонтного
виробництва на ocHoBi системного пiдходу до
комплексного характеру вiдновлення деталей
гiрничо-металургiйного обладнання

Звimна dокуменmацiя:
публiкаuiя статей в фахових науково-
технiчних виданнях,

- тезиси доповiдей на конференцiях.
2 етап
01 .01 2020

з1.12.2020

Розроблення та вдосконалення
технологiй ремонту гiрничо-
металургiйного обладнання

Оч i кув clHi р е зул ьmаmu :

- методика дослiдтtення впливу вiдновлення
детатей гiрничо-металургiйтлого обладнання
на забезпечення iх працездатностi;
- апробацiя в умовах виробництва lrропо-
нованоТ методики
3Bi m t t u tloK1,.tt с н mа t 

1 
i я ;

- публiкацiя статей в фахових науково-
техлiiчних виданнях,

- тезиси доповiдей на конференцiях;
- розробка посiбника з технологiТ

ремонтно-вiдновлювальноi технологii.

МеТ€LлУрГiЙного обладнання, що дозволить збiльшити Його експлуатацiйний
ресурс на 25 . . .З5%.

Етапи роботи, TepMiH виконання та кiнцевi результати проекту <(В>>

Очiкуваннi результати проекту, спосiб реалiзацiТ результатiв НДР за
проектом ((В>>

- наукове обЦрунтування технологiчноi пiдготовки ремонтного виробництва
на ocHoBi системного пiдходу до комплексного характеру вiдновленНя деталеЙ
гiрничо-металургiйного обладнання ;

- ВПровадження в навчыIьниЙ процес методики дослiдження впливу
вiдновлення деталей гiрничо-металургiйного обладнання на забезпечення ik
працездатностi;

- апробацiя i впровадження в умовах виробництва пропонованоТ методики.
Резулътати НДР плануються до впровадження в виробництво на промислових

пiдгtрисмствах м. Кривий Рiг.
TexHiKo - економiчне обгрунтування проекry <<В>>

Використання в умовах виробництва науково обГрунтованих
рекомендацiЙ з питанъ органiзацiТ технологiчноТ пiдготовки ремонтного
виробництва призведе до зниження виробничих витрат на ремонт гiрничо-
металургiЙного обладнання, дозволить збiльшити продуктивнiсть роботи
обладнання на25...35%,

Потенцiйнi замовники технологiй ремонтного вiдновлення
машинобудiвнi peMoHTHi пiдприсмства, ремонтно-механiчнi цехи гiрничо-
металургiЙних пiдприсмств. Очiкувана середня сума економiчного ефекту вiд



впровадженнrI технолOгiй ремонтного вiдновлення деталей гiрничо-
металургiйного обладнання на одному пiдприсмствi - 40 тис. грн на piK.

3. Перелiк технiчнот документацiь якою завершусться виконацня Щр

4. Порядок розгляду та гlриймання результатiв ндр

На науково-методичних радах кафедри технологii машинобудування

М.В. Кiяновський

Nъ

з/п
показники

Напрями

А Б в
1льк1 эть

1 Запланованi публiкаuii aBTopiB за теN,{атикото НfiР:
1. i Ста,гтi у журна.лах та збiрниках наукових праuь.
що входять до наукометричних баз даних (Scopus. Web of Science).
1.2 CTaTTi у журналаХ, Що включенi до перелiку наукових

фахових видань УкраТни.
1.З МонографiТ, що опублiкованi за рiшенням науковоТ
(вченоi) ради виrцого навчального закладу/науковоi установи.

2

2

1

2

2

1

2

2

1

2. Використання резулЬтатiв роботи в навчаJIьномУ процесi
2. 1. Публiкацiя пiдруrникiв, навчальних посiбникiв
2,2. Публiкацiя iнших видань (словники, довiдники тощо).
2,З. Розроблення i впровадження нового лекцiйного
курсу або циклу лабораторних робiт.

1 1 1

a
J. Заплановане використання результатiв проекту пр, пiд.оrо"цi

наукових кадрiв:
з.1 . Захист докторських дисерташiй (прийняття до захисту
спецiалiзОваIlоIО вчеI-1ою радою) за теN{атикою проекту.
3.2. Захист кандидатських дисертацiй за тематикою прOекту.

4. Отримання охоронних доку},{ентiв на об'екти npu"a
iнтелектуальноi власностi cTBopeHi за тематикою ltpoekTy;
посiбника, пiдручника, довiдника тощо за теN,Iатикою проекту:
4.1. Буде отриN{ано патентiв Украiни.
4.2. Буде отримано патентiв iнших держав.
4.3, Розробка посiбника, пiдручника, довiдника тощо

розробка
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5. Участь у виконаннi проекту:
5.1. Стулентiв.
5.2. Аспiрантiв, молодих вчених.
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